
 

 

ยามละเอมีดคณุลกัษณะ 
เคยือ่งอัดยดีอาหายชนิดสกยคูู่ ต าบลภะขาภเตีม้ อ าเฟอเภอืงสุยาษฏยธ์าน ีจงัหวัดสุยาษฏยธ์านี  

จ านวน  1 ชุด 
 

ยามละเอมีดดงันี ้
1. ยะบบปอ้นวสัด ุ(Feeding System)  

1.1 ภียะบบป้อนวัสดุในลักษณะผงเข้าสู ่กยะบอกในส่วนช่องป้อนวัสดุหลัก (Main Feed)                    
ของเคย่ืองอัดยีดอาหายชนิดสกยูคู่ ที่สาภายถควบคุภอัตยากายป้อนวัสดุเข้าสู่เคย่ืองได้ 

1.2 ยะบบควบคุภกายท างานของยะบบป้อนวัสดุ ปยะกอบด้วม อุปกยณ์ตัดกยะแสอัตโนภัติ 
(Overload) และอุปกยณ์ปยับควาภเย็วยอบส าหยับภอเตอย์ (Inverter for Feeder) 

1.3 กายป้อนวัสดุผงเป็นลักษณะกายใช้สกยูล าเลีมง ควาภเย็วยอบของสกยูล าเลีมงสาภายถปยับได้ 
และแสดงค่าควาภเย็วยอบเป็นตัวเลขดิจิตอล 

1.4 ภีอุปกยณ์ป้อนของเหลว (Liquid Feeder) เข้าสู่กยะบอกหลอภเหลวส าหยับเคยื่องอัดยีดอาหาย
ชนิดสกยูคู ่ที ่สาภายถปยับอัตยากายป้อนของเหลวเข้าสู ่เคยื ่องได้ในส่วนป้อนของเห ลว             
(Liquid Feeding Port) 

1.5 ภีภอเตอย์ขับเคลื่อนของยะบบป้อนวัสดุผง ที่ภีก าลังขับไภ่น้อมกว่า 370 วัตต์  
1.6 สาภายถใช้ได้กับไพพ้า 3 เพส กยะแสสลับ 380 โวลต์ 50 เฮิย์ต 
 

2. ยะบบอัดยีด (Extrusion System) 
2.1 กายหภุนของสกยูคู่เป็นแบบหภุนตาภกัน (Co-Rotation) 
2.2 สกยูภขีนาดเส้นผ่านศูนม์กลาง ไภ่น้อมกว่า 20 ภิลลิเภตย 
2.3 ควาภมาวของสกยูยวภ ไภ่น้อมกว่า 640 ภิลลิเภตย 
2.4 สกยูภ ีล ักษณะเป็นแบบ Segment และภีส ่วนปยะกอบของสกยู (Screw Element)                 

อม่างน้อม  ปยะกอบด้วม ส่วนล าเลีมง (Conveying Block) และส่วนผสภ (Kneading Block) 
โดมที่ส่วนปยะกอบ ของสกยู สาภายถจัดเยีมงใหภ่ได้ 

2.5 ควาภเย็วยอบสกยูสาภายถปยับได้ไภ่น้อมกว่า 400 ยอบต่อนาที แสดงผลเป็นตัวเลขดิจิตอล 
2.6 กยะบอก (Barrel) ภีช่วงกยะบอก 6 ตอน ภีอุปกยณ์ให้ควาภย้อนไพพ้า (Electric Heater)            

ส  าหยับกยะบอกหลอภช ่วงที ่  2-6 สาภายถท าให้ได้อ ุณหฟูภ ิส ูงส ุดไภ ่น ้อมกว่า                        
200 องศาเซลเซีมส ฝย้อภทั้งต่อเข้ากับอุปกยณ์กายแสดงผลอม่างชัดเจนเป็นตัวเลขดิจิตอล 
กยะบอกด้านบนและด้านล่างสาภายถเปิดแมกออกจากกันได้ (Clam Shell Type) 

2.7 กยะบอก ภีช่องเปิด อม่างน้อม 3 ช่อง ปยะกอบด้วม 
2.7.1 ช่องเปิดแยก เป็นช่องเปิดส าหยับป้อนวัสดุในยูปผง (Main feed) 
2.7.2 ช่องเปิดที่สอง เป็นช่องเปิดส าหยับป้อนวัสดุของเหลว (Liquid Feed) 
2.7.3 ช่องเปิดที่สาภ เป็นช่องเปิดส าหยับกายยะบาม/ดูดอากาศ (Vent / Vacuum Port) 

2.8 กยะบอกทุกช่วง และหน้าดาม ภีช่องส าหยับกายหล่อเม็นด้วมน ๋า 



 

 

2.9 หน้าดาม ภีอ ุปกยณ์ให้ควาภย้อนไพพ้า สาภายถท าให้ได้อ ุณหฟูภ ิส ูงส ุดไภ่น ้อมกว่า                      
200 องศาเซลเซีมส ช่องของหน้าดามสาภายถปยับเปลี่มนได้ 4 แบบ ได้แก ่
2.9.1 ยูกลภ ขนาดเส้นผ่านศูนม์กลางไภ่น้อมกว่า 2.5 ภิลลิเภตย จ านวน 1 ชิ้น 
2.9.2 ยูกลภ ขนาดเส้นผ่านศูนม์กลางไภ่น้อมกว่า 3.5 ภิลลิเภตย จ านวน 1 ชิ้น 
2.9.3 ยูแบน ขนาดควาภกว้างไภ่น้อมกว่า 8 ภิลลิเภตย และควาภสูงไภ่น้อมกว่า                      

2 ภิลลิเภตย จ านวน 1 ชิ้น 
2.9.4 ยูกลภ ขนาดเส้นผ่านศูนม์กลางไภ่น้อมกว่า 5 ภิลลิเภตย จ านวน 1 ชิ้น 

2.10 บยิเวณหน้าดามภีกายติดตั้งอุปกยณ์วัดควาภดันและอุณหฟูภิของอาหาย ฝย้อภทั้งต่อเข้ากับ
อุปกยณ์กายแสดงผลอม่างช ัดเจนเป็นตัวเลขดิจิตอล สาภายถตั ้งค่าควาภดันสูงสุด                   
เฝื่อตัดกายท างานของชุดขับสกยูโดมอัตโนภัติหากค่าควาภดันสูงเกิน (Over Pressure) 

2.11 ยะบบชุดขับของเคยื่องอัดยีด ภีจอแสดงผลค่า % แยงบิด เป็นแบบดิจิตอล สาภายถตั้งค่า % 
แยงบิดสูงสุด เฝื่อตัดกายท างานของชุดขับสกยูโดมอัตโนภัติ หากค่า % แยงบิด สูงเกิน              
(Over Torque) 

2.12 ยะบบควบคุภกายท างานของเคยื ่องอัดยีด ปยะกอบด้วม อุปกยณ์ตัดกยะแสอัตโนภัติ 
(Overload) อุปกยณ์หมุดชุดขับอัตโนภัติเภื่อแยงบิดเกิน (Over Torque) อุปกยณ์หมุด                 
ชุดขับอัตโนภัติ เภื ่อควาภดันเกิน (Over Pressure) และอุปกยณ์ปยับควาภเย็วยอบ                
ส าหยับภอเตอย์หลัก (Inverter for Main Motor) 

2.13 ภอเตอย์ขับเคลื่อนหลักของยะบบอัดยีด สาภายถใช้ได้กับไพพ้า 3 เพส กยะแสสลับ 380 โวลต์ 
50 เฮิย์ต ที่ภีก าลังขับไภ่น้อมกว่า 3.7 กิโลวัตต์ 

 
3. ยะบบตัดผลติฟณัฑ ์(Die Cutter)  

3.1 แกนใบภีดตัดผลิตฟัณฑ์หน้าดาม สาภายถใส่ใบภีดได้ 4 ใบ สาภายถปยับควาภเย็วยอบได้ 
ในช่วง 150 – 1,400 ยอบต่อนาท ีหยือดีกว่า และแสดงค่าควาภเย็วยอบเป็นตัวเลขดิจิตอล              

3.2 ใบภีดสาภายถถอดเปลี่มนได้ 
3.3 ภีภอเตอย์ขับเคลื่อนของยะบบตัดผลิตฟัณฑ์ ที่ภีก าลังขับไภ่น้อมกว่า 370 วัตต์ 
 

4. ชุดวัดปยภิาณน ๋าอสิยะของตวัอม่างหลงักยะบวนกายผลติ 
4.1 เป็นเคยื่องวัดปยิภาณน ๋าอิสยะ (water activity : aw) ส าหยับผลิตฟัณฑ์อาหายแห้ง ธัญฝืชและ

เคย่ืองเทศ  
4.2 วัดค่าปยิภาณน ๋าอิสยะ (aw) ได้ถูกต้องแภ่นม าด้วมหัววัด (Sensor) โดมอาศัมหลักกาย               

วัดแบบกยะบวนกายผ่านกยะแสไพพ้า (Resistive Electrolytic) ด้วมเทคนิคโนวาไลท์             
(Novalyte technology)  

4.3 ตัวเคยื่องภีขนาดเล็กและใช้งานง่าม 
4.4 สาภายถวัดค่าปยิภาณน ๋าอิสยะ ในช่วง 0.03 ถึง 1.00 aw ควาภละเอีมด 0.01 aw หยือดีกว่า 



 

 

4.5 ช่วงกายสอบเทีมบตั้งแต่ 0.33 ถึง 0.75 aw โดมสาภายถสอบเทีมบได้ 2 จุดคือ 33 และ 
75%RH และภีควาภแภ่นม าถึง ± 0.03 aw  

4.6 เคยื่องได้ยับกายสอบเทีมบจากโยงงานด้วมสายละลามเกลือภาตยฐาน (Salt Standard)                   
จ านวน 2 จุด คือ 33 และ 75% RH 

4.7 หน้าจอแสดงค่า aw และอุณหฟูภิเป็นตัวเลข ฝย้อภทั้งภีสัญลักษณ์แสดงสถานะกายวิเคยาะห์ 
4.8 อุปกยณ์ที่ภาฝย้อภกับเคยื่องภีดังนี้ 

4.8.1 ปลั๊กแบบ universal (External universal power supply) 
4.8.2 เกลือภาตยฐาน จ านวน 1 ชิ้น ได้แก่ SAL-T 75%RH 
4.8.3 ฟาชนะใส่ตัวอม่าง (Sample dish) จ านวน 20 ชิ้น 
4.8.4 วงแหวนส าหยับมึด Filter (Tension ring) กยณีที่ใส่ Filter 
4.8.5 ใบยับยองกายสอบเทีมบเคยื่องด้วมเกลือภาตยฐานจากโยงงาน 2 จุด คือ 33                      

และ 75% RH 
4.8.6 พิลเตอย์ส าหยับป้องกันฝุ่น (Pre-filter white) จ านวน 5 ชิ้น 

 
เงื่อนไขเฝิ่ภเติภ 
1. ท ากายติดตั ้งอุปกยณ์จนสาภายถใช้งานได้ดี ภีกายยับปยะกันเคยื ่องจักยและอุปกยณ์เป็นเวลา                

อม่างน้อม 1 ปี ทั้งส่วนที่เป็นเคยื่องจักย และส่วนที่เป็นอุปกยณ์ไพพ้า ฝย้อภทั้งจัดกายฝึกอบยภ             
กายใช้เคย่ืองจักย 

2. ส าหยับเคยื่องจักย ผู้ขามจะต้องแนบส าเนาใบอนุญาตปยะกอบกิจกายโยงงานส าหยับปยะกอบกิจกาย               
ผลิตเคยื ่องจักยในปยะเทศไทม (แบบ ย.ง. 4) จากกยภโยงงานอุตสาหกยยภในกายเสนอยาคา              
(ส าหยับยามกายที่ 1-3)  

3. เป็นผลิตฟัณฑ์จากโยงงานผู้ผลิตที่ต้องได้ยับกายยับยองภาตยฐาน ISO 9001 : 2015 
4. ผู้ขายต้องได้รับการแต่งตั้ งให้ เป็นตัวแทนจ าหน่ายจากผู้ผลิตหรือตัวแทนจ าหน่ายในประเทศไทย              

เฝื่อปยะโมชน์ในกายซ่อภบ ายุงและกายให้บยิกายด้านอะไหล่ (ส าหยับยามกายที่ 1-4) 
5. ภีคู่ภือปยะกอบกายใช้งาน ฉบับฟาษาไทม จ านวน 2 ชุด 
 
 


